
 選べる 高剛性 BT#40主軸
 アルミの高速切削から難削材までオールラウンドに対応。
定評ある 主軸BT#40（15,000min-1、65.1N・m）を
標準搭載。
オプションでハイパワータイプ（15,000min-1、119.3N・m）、
ハイスピードタイプ（20,000min-1、108.4N・m）をライン
ナップ。

・小型ワークを対象とし、自動化・無人化を追求したマシン。
・部品や構造体を共通化。徹底した合理化設計で優れたコストパフォーマンスを実現。
・主軸やワークへの接近性、段取の容易さなど、優れた作業性。
・見やすい・迷わない・間違わない―大型オペレーションパネルを搭載。
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特　長

New!

「安心」・「簡単」・「手軽に無人化」
夜間・休日も無人運転で
生産効率アップ

 マルチパレットシステムを標準化
 自社開発マルチパレットシステムは、省スペースで、狭い 
場所にも設置が可能。
マツウラ独自開発のパレット管理ソフトは、非常に使い
易く、日々変化する生産量や優先順位にも簡単に対応が 
可能。
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本社・工場 〒 910-8530 福井県福井市東森田 4丁目 201番地 TEL : 0776-56-8100 FAX : 0776-56-8150
武生工場 〒 915-0861 福井県越前市今宿町 10-1-1 TEL : 0778-24-1414 FAX : 0778-22-6493
関東営業所 〒 330-0075 埼玉県さいたま市浦和区大東 1-20-27 TEL : 048-633-9500 FAX : 048-633-9550
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大阪営業所 〒 564-0063 大阪府吹田市江坂町 1-23-5大同生命江坂第 2ビル TEL : 06-6338-0731 FAX : 06-6386-2832

URL : https://www.matsuura.co.jp/
E-MAIL : webmaster@matsuura.co.jp

カタログ内の仕様・寸法等は改良のため予告無く変更することがあります。カタログ内の掲載写真にはオプションが含まれています。
本製品は外国為替および外国貿易法に基づく規制貨物等に該当します .本製品を輸出する場合には、同法に基づく許可が必要となります。

MX-420 PC10 テーブル上面図 （単位：mm）

正面図

右側面図

MX-420 PC10 外観図

MX-420 PC10  機械仕様
■ 移動量
X軸方向移動量 mm 435

Y軸方向移動量 mm 465

Z軸方向移動量 mm 560

A軸回転角（X軸のまわりの回転運動） deg -125～ +10

C軸回転角（Z軸のまわりの回転運動） deg 360

■ パレット仕様
作業面の大きさ mm ø130

パレットの型式 CAPTO C6

パレットの数 10 (フロアパレットシステム )

工作物許容質量 kg 80

最大工作物寸法 mm ø420× H300 （制限付き）
■ 主軸 

主軸回転速度

min-1

（kW,N・m）
15000
(5.5 / 7.5,65.1)

min-1

（kW,N・m）
15000
(7.5 / 15,119.3)

min-1

（kW,N・m）
20000
(15 / 18.5,108.4)

主軸回転速度域変換数 S5桁直接指令
主軸端 7 / 24テーパ #40  (BT2面拘束対応）
主軸軸受内径 mm ø70

主軸モータ出力 kW AC 5.5 / 7.5

主軸最大トルク N・m 65.1

■ 送り速度 

早送り速度　　X / Y / Z mm/min 40000

　　　　　　　A / C min-1 17 / 33

切削送り速度　X / Y / Z mm/min 1～ 40000

　　　　　　　A / C  min-1 17 / 33

■ 自動工具交換装置 

ツールシャンク JIS B 6339 ツールシャンク 40T

プルスタッド JIS B 6339 プルスタッド 40P

工具収容本数
本 30（ドラムマガジン）
本 60（チェーンマガジン）
本 90（チェーンマガジン）

工具最大径 mm ø80（隣接工具あり）
ø150 （隣接工具なし）格納場所は限定されます

工具最大長さ mm 300

工具最大質量 kg 10

工具選択方式 近回りメモリーランダム方式
■ 所要動力源 

電源電力 kVA 31（オプション構成により変わります）

電源電圧 V AC 200 / 220± 10%
上記以外の電源電圧の場合はトランスが必要

電源周波数 Hz 50 / 60± 1

■ タンク容量 

切削油タンク容量 L 350

切削油タンク容量
（リフトアップコンベア横出し） L 600　

オイルクーラータンク容量 L 14（全容量 16)

■ NC装置 

制御システム Matsuura G-Tech 31i

MX-420 PC10 フロアプラン
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リフトアップチップコンベア（スクレーパ）リフトアップチップコンベア（スクレーパ）
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リフトアップチップコンベア（スクレーパ）リフトアップチップコンベア（スクレーパ） オプション
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